
bez. KokekBrper benutzt. Die Abfliisse aus diesen 
Kijrpern gelangten in eiserne Behiilter von etwa 
2 cbm Fassungsraum, die mit Schlacke bez. Koke 
von 3-10 mm KorngrBsse gefiillt waren nnd ah 
seciindiire Schlacken- bez. KokekBrper bezeichnet 
wurden. Die Oxydirbarkeit der Abwlsser wurde 
durch die primiiren Kcrper in der Regel um 
etwa 30 Proc., durch die secundiren KBrper 
weiter bis auf etwa 60-70 Proo. herabgesetzt, 
im Durchschnitt um 6 7 , l  Proc. I n  Betreff der 
Versnderung der insseren Beschaffenheit und 
des Geruchs der in Frage stehenden Fabrik- 
abwbser ist zu bemerken, dass die benntzten 
Oxpdationskijrper wegen der KorngrBsse der ver- 
wendeten Schlacke eine Filterwirkung nicht bis 

zu dem Grade ausiibten, dass eine vollige Klirung 
der Abwkser erzielt wurde. Zwar werden die 
nugeltisten Schmutzstoffe fast vollstindig in dem 
Oxydatioqskijrper znriickgehalten, doch enthalten 
die Abfliisse BUS den RBrpern geniigend feinere 
Suspensionen, urn  das erhaltene Product triibe er- 
scheinen zu lassen. 

Von grBsster Bedeutung ist jedoch die durch 
diese Vemuche festgestellte Thatsache, dass die 
Abfliisse der secundiren Schlacke einerseits den 
spec. Riibengeruch vollstlndig verloren hatten und 
anderemeits der mit Schwefelwasserstoff bildung 
einhergehenden stinkenden Finlniss nicht mehr 
zuglngig waren. (Z. des Vereins dar deutschen 
Zuckerindustrie 1901, S. 1014.) S. 

Klasse 6: Bier, Branntwein, Wein, 
Essig, Hefe. 

Beschleunigung des Reifens von Spiri- 
tuosen mittels einer erwiirmten, mit 
Wasserdampf Uberskittigten Atmo- 
sphiire. (No. 129  225. Vom 24. April 
1901  ab. J o s h u a  B r o t h e r s  P r o p r i e t a r y  
L i m i t e d  in Melbourne.) 

Nach der vorliegenden Erfindung wird der an- 
gestrebte Zweck ohne Zusatz von Chemikalien 
erreicht , indem die alkoholische Fliissigkeit in  
Holzgefbse (vortheiIhaft aus Eichenholz) gebracht 
wird nnd dann der Wirkung einer warmen Atmo- 
sphsre, die ganz oder theilweise mit Feuchtigkeit 
geskttigt ist, ansgesetzt wird. An Stelle der 
feuchten, warmen Atmosphire kann jede andere 
passende Form einer feuchten Hitze angewendet 
werden. Die vorliegende Etfindung ist besonders 
auf verhiiltnissmiissig rohen Whisky und Brandy 
mwendbar, kann rber auoh auf andere spiritnose 
Fliissigkeiten, einschliesslich Weinen, von einer 
Stiirke von 30 Proc. Alkohol und dariiber an- 
gewendet werden. Als Beispiel fiir die Ausfehrnng 
wird angefiihrt, dass ein Rohsprit, der 4 Monate 
bei einer Temperatur zwischen 85 bis 950 in 
einer fast mit Feuchtigkeit gessttigten Atmosphkre 
behandelt worden ist, derartig gereift wurde, dass 
er von Sachverstindigen fir mehrere Jahre alt 
erkliirt wurde. Eine kiirzere Zeitdaner giebt eine 
geringere Reife. 

Putentonspruch : Verfahren zur Beschleuni- 
gung des Reifens von Branntwein und anderen 
alkoholischen Fliissigkeiten , darin bestehend, dass 
dieselben in Holzgefiissen der Wirknog einer die 
Gefbse umgebenden erwsrmten und mit Wasser- 
dampf iibersittigten Atmosphsre ausgesetzt werden. 

Klasse 8 : Bleicherei, Wilscherei, Fiirberei, 
Drnckerei nnd Appretnr. 

Erzeugung von Farbstoffen auf der Faser 
aus Schwefelfarbstotfen und Nitro- 
diazokorpern. (No. 129  477. Vom 26. Mai 
1900 ab. L e o p o l d  C a s s e l l a  & Co. in 
Frankfurt a. M.) 

Es wurde beobachtet, dass braunfiirbende Schwefel- 
farbstoffe von der Art des lmmedialhraun, Katigen- 

braun, Katigengelbbrann, Katigenschwarzbrann, 
Kryogenbraun, Immedialbronce, Snlfogen S, Duro- 
pheninbraun, Kyrogenbraun etc., welche ale solche 
sehr wenig reactionsfithig sind, in der Form, in 
welcher sie aufgefiirbt auf der Baumwollfaser ver- 
theilt sind, sich mit kriiftig wirkendeu Diazo- 
kijrpern, wie Nitrodiazobenzol und Nitrodiazotoluol 
vereinigen lassen. Hierbei entstehen neue Farb- 
kBrper, welche hiiufig durch gelbere Niiance vou 
den urspriinglichen Farbkijrpern siah nnterscheiden ; 
zugleich wird die IntensitAt erhBht and die Walk- 
echtheit vollstindig. 

Pufentunspmch: Verfahren zur Erzengung 
von Farbstoffen auf der Faser durch Behandlung 
der Firbungen, welche mit braunflrbenden Schwefel- 
farbstoffen von der Art des Immedialbraun, Katigen- 
braun, Katigengelbbraun, Katigenschwarzbraun, 
Kryogenbraun, Immedialbronce, Snlfogen S, Duro- 
pheninbrrun, Kyrogenbraun hergestellt sind, mit 
Nitrodiazobenzol oder Nitrodiazotoluol. 

Wasserdichtmachen von Geweben, Leder, 
Papier, Pappe oder dergl. (No. 1 2 9  450. 
Vom 7. September 1 9 0 0  ab. S t a n i s l a u s  
S e r k o w s k i  in Lodz, Russl.) 

Das Verfahren beruht auf der Anwendnng zweier 
LBsangen bez. Mischungen, welche man in folgen- 
der Weise bereitet: 1. 100 Gewichtstheile Benzol 
werden rnit 5 bis 25 Gewichtstheilen Lanolin und 
5 bis 25 Gewichtstheilen Talk erwlrmt. 2. In  
100 Gewichtstheilen Benzol lBst man 5 bis 25 Ge- 
wichtstheile Guttapercha oder Balata (den Saft der 
Pflanze Sapota Muelleri). Entsprechend der Quali- 
tiit und der Eigenschaft des zu behandelnden Ge- 
webes, Leders, Papiers oder dergl., wird die zur 
ersten =sung beigemengte Quantitst Talk urn so 
geringer genommen, j e  dichter das Gewebe oder 
dergl. ist. Gnttapercha und Talk werden eban- 
falls zur zweiten L6sung om so weniger zugefiigt, 
j e  dichter das Gswebe ist. Znerst wird das Ge- 
webe eine gewisse Zeit lang mit der warmen ersten 
Mischung getrinkt, sodaun wird die ganze Ober- 
fliche des Gewebes eventuell rnit einer pulver- 
fBrmigen, trockenen Talkschicht bedeckt, worruf es 
stark gepresst und getrocknet wird. Nach dem 
vollstindigen Trocknen wird das Material bez. das 
Gewebe rnit der zweiten LBsung behandelt. Zn 



XV. Jahrgang. Patantberfcbt. 289 
Heft 14. 45. M l r 6  tl"!J 

diesem Zweck iiberzieht man eine oder beide 
Seiten mit einer Schicht der zweiten Lijsnng in 
erwirmtem Zustande und presst und trocknet von 
Nenem. Das so behandelte Gewebe, Leder, Papier 
oder dergl., ist alsdann wasserdicht, weich und 
fest. In Folge des grossen Talkgehaltes ist das- 
selbe schwerer verbrennlich als zuvor. 

Paten tunsprzlch I Ver fah ren z u m Wasserd ich t - 
machen von Geweben, Leder, Papier, Pappe oder 
dergl. mittels benzolhaltiger Fliissigkeiten, dadurch 
gekennzeichnet, dass man zwei Fliissigkeiten an- 
wendet, von denen die eine aus Benzol, Talk und 
Lanolin, die andere aus Benzol nnd Guttapercha 
oder Balata besteht, welche entweder nach ein- 
ander odcr gleichzeitig zur Anwendung gelangen 
kii on en. 

glasse 18: Chedche Verfahren und 

Hochconcentration specifisch schwerer 
Laugen. (No. 1 2 9 8 7 1 .  Vom 25. August 
1900 ab. C o m m a n d i t - G e s e l l s c h a f t  f i i r  
d e n  B a u  v o n  F e u e r n n g s - ,  V e r d a m p f -  
u n d  T r o c k e n a n l a g e n ,  L. R a u f m l r n n  & 
Co. in Aachen.) 

Die vorliegende Erfindung bildet ein Verfahren, 
bei welchem Lauge in gusseisernen Gefiasen, die 
mittels Dampfmantels oder durch Gas heizbar sind, 
nnter Vacuum eingedampft nnd in d inner  Schicht 
von 10 bis 15 mm Hijhe iiber die Heizfliichen 
dureh einen sich dicht an die Wandnngen an- 
sehmiegenden Riihrer getrieben wird, dessen Um- 
fangsgeschwindigkeit so bemossen ist ,  dass die 
Cantrifugalkraft der in Rotation befindlichen Lauge 
dem Vacuum entgegen so gross ist, dass die dicke 
Lange continuirlich austreten kann. Dadurch, dass 
daa Verdampfen der Lauge bei d inner  Fliiasig- 
keitsschicht im lnftverdiinnten Raum vorgenommen 
wird, kann der Siedepnnkt auf die Ei l l te  und 
mehr herabgemindert werden, wodurch die An- 
wendnng von Kesseldampf als Heizmittel ermiig- 
licht wird, so dass der Kohlenverbrauch znr Con- 
centration eines gewissen Laugenquantums auf etwa 

zuriickgeht, denn in den bis jetzt benutzten 
Schmelzkesseln rechnot man selten mehr als eine 
zweifache Verdampfung. Das Riihrwerk hat ledig- 
lich den Zweck, die gleichmbsige Vertheilung der 
Fliissigkeit iiber die Heizflgcho en bewirken. Bei 
der Arbeitaweise nach dem vorliegenden Verfahren 
ist '  es miiglich, die Concentration bis anf 85 Proc. 
m treiben, also nngefihr 6/7 dor hier in Betracht 
kommenden Wassermenge mittels directer Dampf- 
heizung in einem diionwandigen, einfachen, billigen 
Gefkss abzudampfen, anstatt in den theuren nnd 
umstilndlichen Schmelzkesselo mit einem fast vier- 
fach hBheren Kohlenverbrauch. Die 85-proc. aus- 
fliessende Lange erstarrt sofort. Ihre Temperatur 
ist etwa 1500. Diese Lauge kann in diesem Zu- 
stande versendet werden und wo es sich darnm 
handelt, ganz reine Waare zu erhalten, ist sie 
wohl im Schmelzkessel noch weiter zn behandeln 
und zu reinigen. 

Purentanspruch: Verfahren zur Hochconcen- 
tration specifisch schwerer Langen (z. B. von Atz- 
alkalilaage), dadurch gekennzeichnet, dass die 
Lauge mittels eines, sich der Heizfliche anschlies- 

AppUbte. 

senden raschlaufenden Riihrers in diinner Schicht 
iiber die Heizfliche vertheilt wird, wodurch die 
Verdampfungsgeschwindigkeit erhijht, der Fliissig- 
keitswiderstand auf die aufeteigenden Dampfblasen 
vermindort und die Abscheidung der Dampfblasen 
von der Fliissigkeit erleichtert wird. 

Vorrichtung zur Ueberfiihrung von sal- 
petersaurem Baryum in ein zur Fabri- 
kation von Baryumdioxyd geeignetes 
Baryumoxyd. (Nn. 128500. \'om 30. De- 
cember 1900 ab. Paul M a r t i n  in Paris.) 

Man hat versncht, das Baryomuitrat auf schwer 
schmelzbaren Ofen platten zn calciniren. Sobald 
aber jene Ofenplatten nicht von nnten erhitzt 
werden, ist die Temperatnr vollstindig unzn- 
reichend, nm ein znr Herstellung von Baryum- 
dioxyd ergiebiges Barynmanhydrid zn erhalten. 
Erhitzt man nun diese feuerfesten Ofenplatten von 
nnten, so bilden sieh sofort Risse, und sobald das 
Baryomuitrat durch Schmelzhitze fliissig wird, geht 
das gauze Material verloren. Die vorliegende Vor- 
richtung bezweckt nun, diese verschiedenen Nach- 
theile zn vermeiden nnd eine wirthschaftliche 
Umwandlnng des salpetersanren Barynms in ein 
Baryumoxyd zn sichern, welches alle f i r  die 
Fabrikation von Baryumdioxyd e r  forderlichen Eigen- 
schaften besitzt. 

Patmtansprueh: Eine Vorrichtnng znr Uber- 
fiihrnng von salpetersanrem Barynm in  ein zur 
Fabrikation von Baryumdioxyd geeignetes Baryum- 
oxyd, dadurch gekennzeichnet, dass der Boden 
zusammenliegender Muffeln mit einer eingeschobenen 
wasserdichten, metallischen Scheidewand versehen 
ist, welche eine sehr starke Erhitzung des Baryum- 
nitrates gestattet, ohne ein Durcbsickern von 
Material wiihrend des Schmelzens desselben zur 
Folge zu haben. 

Klasse 38: Holzbearbeitnng und 
-Conservirnng. 

Conserviren von Holz. (No. 129463. Vom 
29. November 1900 ab. A g o n  M a n a g n a n  
E f f e n d i  in Neuiilj, Frankr.) 

Dss Verfahren gestattet nicht nur, die Dichtigkeit 
des Holzes in betrfichtlichem Maasse zn erhiihen, 
sondern es wird gleichzeitig auch seine Earte, 
seine Elasticitat, seine Widerstandsfkhigkeit gegen 
Einfliisse TOXI Wkrme nnd Feuchtigkeit ve rg rhe r t ,  
ohne dass der Preis des Holzes wesentlich beein- 
flusst wird. Das Verfahren besteht darin, die 
Hiilzer mit Stoffen zn imprsgniren, die ohne An- 
wendung von s ta rkem.  Druck oder complicirter 
mechanischer Hiilfsmittel in die H o h l r h m e  der  
Zellen eindringen and die, jeder fiir sich, den 
impriignirten Hijlzern die oben oufgefiihrten Eigen- 
schaften ertheilen kBnoen, ohne daas dabei zwiscben 
ihnen eine chemische Umsetzung stattfindet. Der- 
artige Substanzen sind Birkeniil nnd Pectinsiure 
mit oder ohne Zusatz eines Siccativs. Das Birkeniil 
macht das Holz fiir Wasser nndurchlissig nnd 
schfitzt es vor Fiinlniss. Die Pec t inshre  ruft eine 
Verinderung des Holzes insofern hervor, als sie 
beim langsamen Austrocknen die poriise Faser- 
substanz in harte Holzmaase nmwandelt. Dae 
Siccativ hat den Zweck, durch seine Ferharznng 
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im Holz . dessen Dichtigkeit und Elasticitit wesent- 
lich zu erhbhen. Um das Holz zu impriigniren, 
taucht man ea zweckmiissig wghrend 12 Stunden 
vollsthdig in BirkenBllBsung unter; dabei betrigt 
deren Temperatur etwa 14 bis 16O. Nach Ent- 
fernen aus dem ersten Bade bringt man daa Holz 
in ein zweites Bad, welches aus einer LBsung von 
Pectinsiiure von 40 bis 450 B., der kohlensaure 
Alkalien (z. B. Soda des Handels, Pottariche n.s. w.) 
zugesetzt sind, besteht. Das Gewicht der per- 
wendeten Alkalien betrHgt etwa 30 Proc. von dem 
der PectinsiiurelBsnng. Die Carbonate der Alkalien 
beschleunigen die Verholzung durch die PectinsLure. 
In einem zweiten Bade verbleibt das Holz abermals 
etwa 12 Stunden, worauf msn es herausnimmt, es 
abtropfen und trocknen liisst, wozu etwa 14Tage 
bis 3 Wochen nothwendig sind. Die beschriebene 
Behandlung wiirde geniigen, nm das Holz zu con- 
serviren; man kann aber die Wirknng der Im- 
prgguirung noch betrichtlich erhhhen und das Holz 
schwerer, dichter, hbrter und elastischer machen, 
wenn man es nach Verlassen dea zweiten Bades 
einer starken Preasung aussetzt, die etwa 20 kg 
per 1 qcm betragen kann und die zweckmLsig 
durch hydraulischen Druck hervorgebracht wird. 

Putentansp6chc: 1. Verfahren zum Conser- 
viren von Holz, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Holz zunichst in ein Bad von Birkenbl und darauf 
in ein nus Pectinskure und kohlensauren Alkalien 
hergestelltes Bad gebracht und alsdann getrocknet 
wird. 2. Eine Ausfiihrungsform des Verfahrens 
nach Anspruch l., darin bestehend, dass das aus 
dem zweiten Bad kommende Holz noch mit einem 
Siccativ impr%gnirt wird. 

Klasse 40 : Hiittenwesen, Legirungen 
(ausser Eisenhiittenwesen). 

Auslaugen von Erzen durch Vermahlen in 
einer Losungsfltissigkeit. (No. 129 684. 
Vom 23. Januar 1900 ab. H e r m a n n  P a p e  
und W i l h e l m  H e n n e b e r g  in Hamburg.) 

Das Auslaugen von Erzen oder Hittenproducten 
wird bisher in der Regel derart ausgefihrt, dass 
man die Lijsungsfliissigkeit mit den Enen u. 8. w. 
erst danu in Beriihrung bringt, nachdem darrselbe 
zerkleinert ist. Es liegt auf der Hand, dass es 
eine Vereinfachung des A uslaugens sein wiirde, 
wenn man die LBsungsfliisaigkeit dem Erze schon 
bei seiner Zerkleinerung zufiigen kbnnte. Zu diesem 
Zweck eignet sich das folgende Verfahren, desaen 
Grundlage darin besteht, dass die Mahlfliissigkeit 
beim Austritt aus der Miihle mhglichst reich an 
gelcsten Bestandtheilen ist, und dass das Hanfwerk 
in der Miihle selbst mhglichst vie1 von den darin 
enthaltenen lhslichen Bestandtheilen an die Mahl- 
flfissigkeit abgiebt. 1 

Putentanspmch: Verfahren zum AusIaugen 
von Erzen oder Hiittenprdncten durch Vermahlen 
in einer LBsungsfliissigkeit, dadurch gekennzeichnet, 
dass die auf den gewiinschten Feinheitsgrad ge- 
brachten Erztheile so lange in der Liisungsflikig- 
keit innerhalb des Mahlraumes schwebend gehalten 
werden, bis eine mhglichst vollkommene Ans- 
laugung unter Anwendung der geringsten zulbsigen 
Fliissigkeitsmenge stattgefunden hat. 

Klasse 78: Sprengstoffe, 
sowie Sprengen mittels Explosivstoffen, 

Ziindwaarenherstellnng. 
Herstellung eines Sprengstoffs. (No. 129 284. 

Vom 7 .  December 1899 sb. G e o r g e  Be- 
n e kB in Kingsbury, England.) 

Den Gegenstand der vorliegenden Erfindung bildet 
sin Verfahren, um Sprengstoffe wghrend eines 
Fabrikationsganges, d. h. bis zur vblligen Fertig- 
stellung, in einem Apparat herzustellen. Das Wesen 
der Erfinduug besteht in der Anwendung einer 
Kugelmiihle, welche einen Anschliessstutzen zum 
Hindurchblasen von heisser Luft durch das 
Trommelinnere besitzt. Die einzelnen Operationen 
des Verfahrens sind folgende: 1. Einfiihren des 
hygroskopischen Materials in die Kugelmiihlen- 
trommel; 2. Trocknen desselben mittelst Durch- 
blasens warmer Luft; 3. Hinzufiigen des Kohlen- 
stofftrigers sowie der sonstigen Sprengstoff bestand- 
theile zu dem Sauerstofftriiger; 4. Vermischen 
obiger Materialien durch Rotation der Trommol; 
5. An- oder VerschmeIzen der Materialien bei 
stillstehender Trommel mittelst Hindurchblasens 
heisser Luft oder Gas mit hierauf event. erfolgen- 
dem geeigneten Abkiihlen; 6. Vermahlen des ver- 
schmolzenen Productes zu dem fertigen Sprengstoff. 

Patentanspmch: Verfahren zur Herstellung 
eines Sprengstoffs, dadurch gekennzeichnet, dass 
der ganze Fabrikationsgang - das Einfiillen, 
Trocknen, Vermischen, Verschmelzen und Pulvern 
der geeigneten Sprengstoffmaterialien - in einer 
nnd deraelben mit geeigneten Vorrichtungen zum 
Erhitzen versehenen Kugelmihle von Anfang bis 
zu Ende durchgefiihrt wird. 

Herstellung von Ammoniaksalpeterspreng- 
stoffen. (No. 129481. Vom 29. October 
1899 ab. S p r e n g s t o f f  A.-G. C a r b o n i t  
in Hamburg.) 

Das neue Verfahren zur Herstellung eines Trinitro- 
toluol und Getreidemehl entbaltenden Ammoniak- 
salpetersprengstoffes besteht im Wesentlichen derin, 
dass alle drei Componenten in einer einzigen Ope- 
ration gemahlen, auf daa Innigste gemischt and 
durch den Kleber des Getreidemehls in der Wrirme 
und bei Gegenwart von Wasser so rnit einander 
verkleistert werden, dass das verkleisterte Mehl 
das Bindemittel zwischen dem Ammoniaksalpeter 
einerseits und dem Trinitrotoluol andererseits bildet. 

Paientanspruch: Verfahren zur Herstellung 
von Ammoniaksalpetersprengstoffen durch Ver- 
mischen des Ammoniaksalpeters rnit den organi- 
schen Componenten (Trinitrotoluol) und mit Go- 
treidemehl oder anderen StHrkemehl enthaltenden 
Stoffen unter Wasserznsats und nachfolgendes Ver- 
kleistern des Stirkemehls durch Erwgrmung, da- 
durch gekennzeichnet, dsss nicht nur das innige 
Vermischen und Verkleistern, sondern anch das 
Trocknen durch Vermahlen mittels heizbaren 
Kollergangs oder Walzen in einer Operation &us- 
gefiihrt wird. 

Klasse 89: Zucker- und Stiirkegewinnung. 
Reinigung von Zuckerlosungen durch 

Fluorverbindungen und andere Chemi- 
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kalien. (No. 128 9i5.  Vom 13. November 
1900 ab. L. L e f r a n c  in  Bosc-le-Hard, 
Frankreich.) 

Die Reinigung von ZuckerlGsungen dnrch Fluor- 
verbindongen, wie sie bereits im D.R.P. 54374, 
K1. 89, beschriebcn worden ist, besitzt Nachtheile, 
indem nimlich Eisen in lbslichem Zustande in den 
Flhssigkeiten zurhckbleibt nnd nur eine begrenzte 
Entfernung der Salz- und organischen Verunreini- 
gongen mbglich ist. Dies Verfahren entfernt nnr 
ungefhhr die Hhlfte der Aschenbestandtbeile nnd 
erhbht den Reinheits-Quotienten om 6 bis 8 Proc. 
und entfernt nnr 70 big 75 Proc. der farbenden 
Stoffe. Nach der vorliegenden Erfindung ist man 
dnrch Ausfhhrnng einer Reihe von chemischen 
Reactionen in dor Lage, 80 bis 90 Proc. der 
Aschenbestandtheile zn entfernen, den Salzquotienten 
om 1 0  bis 16 Proc. zu erhbhen und eine Ent- 
firbnng bis zu 95 Proc. zu erreichen. Ferner 
bleibt auch keine Spur von Eisen in den Flhssig- 
keiten zuriick. 

Putentanspruch: Verfahren zur Reinigung 
von Zuckerlbsungen, dadnrch gekennzeichnet, dass 
man, nechdem man die salzartigen oder Aschen- 
kstandtheile der zn behandelnden Zuckerlbsungen 
durch ein fluorkieselsaures Eisensalz entfernt hat, 
die organischen Bestandtheile durch die Anwen- 
dung von zuerst Barynm- oder Strontium-Alnminat 
nnd hieranf durch Kalk, oder umgekehrt, nnd 
diejenigen letzten Bestandtheile, welche durch 
diese beiden Behandlongen nicht vbllig beaeitigt 
worden sind , dnrch Ammoniumphosphat nieder- 
schkgt. 

Herstellung eines verkochfiihigen Einzieh- 
syrups aus Zucker-Nachproduct unter 
Abtropfelnlassen und Wiederaufloaen 

der krystallisirten Masse. (No. 128 860. 
Vom 27. October 1900 ab. M. L a m b e r t  
in Toury, Frankr.) 

Der Grundgedanke des Verfahrens besteht in dem 
in der Indnstrie znr Anwendung gebrachten 
bekannten Verfahren der auf einander folgenden 
Krystallisation and Wiedoraufltisung, zn dem Zweck, 
immer reinere Krystalle zu erhalten. Auf die 
rasch erhaltenen Krystallisationen folgt eine Tren- 
nung der Rrydtalle nnd der Yntterlauge durch 
Abtrbpfelnng nnd sodann eine Wiederanfltisong 
der gereinigten Yaase. F i r  die Fabrikation dea 
Zuckera ist dieses Verfahren bereits von D u f ay 
angewendet worden. Dem Dufry'schen Verfahren 
haften aber Ubelstiinde an, denen der Erfinder 
dadurch abhilft, dass er die Krystallmasse an- 
danernd selbatthtitig durch einen Fliissigkeitsstrom 
bespiilen h a t ,  welcher dnrch einen Erhitzer auf 
gleichbleibender Temperator erhalten wird, indem 
man sich immer derselben Fliiasigkeit bedient, bis 
sie die zum Verkochen erforderliche StIirke er- 
halten hat. Der Erfinder bat Vorrichtnngen ge- 
troffen, welche dieaen Vorgang selbstthitig aus- 
fiihren. 

Pafentanspriic?r : Verfahren eur Herstellung 
eines verkochfithigen Einziehsyrnps aus Zocker- 
Nachproduct, darin bestehend, dass man Nach- 
prodnct aus Ablkufen des eraten Prodnctes, nach- 
dem von der aoskrystallisirten Masso die Mntter- 
laugen abgetroplt sind, dnrch einen andanernden 
nnd stetigen Kreislaof von Zuckershlten aus der 
Saturation, welche nach jedem Durchgange dorch 
die Krystallmasse dorch Erhitzungsgefhe wieder 
erhitzt werden, wieder aufltist, um dorch fort- 
schreitende Shttignng der Ltisnng mit Zncker einen 
Syrup von fhr  das Verkocben geniigender Dichte 
(etwa 30D Bd. bei 15O C.) zu erhalten. 

Wirthschaftlich-gewerblicher Theil. 

Der Zoll fiir schwere Mheral6le nnd die 
Gasindnstrie. 

Von Dr. J. H. Sachss. 

Im Heft 10 der  ,,Zeitschrift fiir ange- 
wandte Chemie" verijffentlicht Herr  Dr. 
A d o l p h  F r a n k  unter obigem Titel einen 
Aufsatz, welcher vom Verfasser seiner Zeit 
als Gutachten zum neuen Zolltarif eingereicht 
war. In diesem Aufsatz plaidirt Dr. F r a n k  
fiir den Fortfall des  Eingangazolles fiir 
schwere Rohijle und behauptet, dass ausser 
der  ,, kleinen siichsisch-thiiringischen Braun- 
kohlendestillation und der  noch unbedeuten- 
deren Destillation der  Schieferijle' die ge- 
sammte deutsche Industrie und  namentlich die 
mittleren Gewerbs- und Erwerbsklassen ein 
grosses Interesae an der Beseitigung des  
hohen Zolles haben, welcher auf dem Import 
fliissiger Mineralijlriickstknde , die zur Gas- 
fabrikation Verwendung finden, ruht. 

Nicht nur  die siichsisch - thiiringische 
Schweelindustrie, die ich durchaus nicht fiir 
klein imd unbedeutend halte, und die Schiefer- 
ijldestillation haben ein Interesse a n  der  
Aufrechterhaltung dieses Zolles , sondern in 
noch weit hijherem Maasse eine bliihende 
Industrie, die Herr  Dr. F r a n k  in seinem 
Gutachten vollkommen ignorirt, und welcher 
durch die Aufhebung des Zolles der  Todes- 
stoss versetzt werden wiirde. Es wiirde aich 
die Aufhebung des Zolles erstrecken auf alle 
Mineralijle, welche ein specifisches Gewicht 
iiber 0,83 besitzen. Alle Rohijle also, welche 
ein hijheres specifisches Gewicht besitzen, 
die Petroleumriickstiinde aller Erdijl impor- 
tirenden Liinder sollen zollfrei nach Deutsch- 
land eingefiihrt werden diirfen. Damit  wiirde 
die deutsche Erd6lindustrie dem Untergang 
geweiht sein. Nach den Ausfiihrungen des  
Herrn Verfassers selbst stellen sich Petro- 
leumriickstjinde, nach deutschen Hiifen oder 




